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PCT 

INTERNATIONALER recherchenbericht 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 




Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

K 49 939/7 ch 


WEITERES siehe Mitteilung uber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/lSA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend. nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 99/07217 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

29/09/1999 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

02/10/1998 


Anmelder 

GIESECKE & DEVRIENT GMBH et al . 



Dieser Internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gem^fB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser Internationale Recherchenbericht umfa3t insgesamt _2 Blatter. 

[X] Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1. Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die Internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

[ I Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
' Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucteotid- und/oder Aminosauresequenz ist die Internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolis durchgefuhrt worden, das 
I I in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, daf3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

I I Die Erklarung, da3 die in computerlesbarer Form erfa3ten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

2. |~| Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 

3. Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 

4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

pr| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



□ 
□ 
□ 
□ 



Hinsichtlich der Zusammenfassung 

rzn wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der In Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
I I Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. L 



I I wie vom Anmelder vorgeschlagen Q keine der Abb. 

I I weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDI 

IPK 7 B41C1/045 



Internationales Aktenzeichen 



EGENSTANDES 



/EP 99/07217 



Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) Oder nach der nationalen Klassifikatton und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B41C 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Verbffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie'' Bezeichnung der Veroftentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



A 
A 



GB 2 030 929 A (CROSFIELD ELECTRONICS LTD) 
16. April 1980 (1980-04-16) 



das ganze Dokument 

EP 0 477 442 A (THINK LABS KK) 
1. April 1992 (1992-04-01) 
das ganze Dokument 

US 5 675 420 A (JACKSON KENNETH WILLIAM 
ET AL) 7. Oktober 1997 (1997-10-07) 
Zusammenf assung 

Spalte 2, Zeile 9 -Spalte 3, Zeile 2 



1-3,20, 

26,28, 

30,31, 

38-40 

21-25 

1-3,26, 
38 



1-3,26, 
38 



□ 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



" Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

"A" Veroftentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroftentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhatt er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum etner 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroftentlichung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefCihrt) 

"O" Veroftentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Maf3nahmen bezieht 

"P" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentttcht worden ist 



"T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kolltdiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugmndeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erlinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspmchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Vert)indung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

"&" Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



12. Oanuar 2000 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



19/01/2000 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt, P. 8. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtlgter Bediensteter 



Hubeau, R 
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NOTIFICATION OF ELECTION 


Assistant Commissioner for Patents 




United States Patent and Trademark 


(PCT Rule 61.2) 




Office 




Box PCT 




Washington, D.C.20231 




ETATS-UNIS D'AMERIQUE 


Date of mailing (day/month/year) 






08 June 2000 (08.06.00) 




in its capacity as elected Office 






International application No. 


Applicant's or agent's file reference 


PCT/EP99/07217 


K 49 939/7 ch 


International filing date (day/month/year) 


Priority date (day/month/year) 


29 September 1999 (29.09.99) 


02 October 1998 (02.10.98) 


Applicant 




MAYER, Karlheinz etal 




1. The designated Office is hereby notified of its election made: 


[)<] in the demand filed with the International Preliminary Examining Authority on: 


02 May 2000 (02.05.00) 


I I in a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 


2. The election | X | was 




1 1 was not 




made before the expiration of 1 9 months from the priority date or, where Rule 32 applies, within the time limit under 


Rule 32.2(b). 






Authorized officer 


The International Bureau of WlPO 
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Facsimile No.: (41-22) 740.14.35 


Teiepiione t'slo.: (41-22) 333.S3.3o 


Form PCT/tB/331 (July 1992) 


EP9907217 



Patent claims 

1 . An intaglio printing plate for all-over printing of contiguous printed innage ar- 
eas, the printed image being incorporated into the printing plate surface in the 
form of an engraving, characterized in that partitions are provided in the en- 
graved, ink-receiving areas so as to divide said engraved areas into partial ar- 
eas, said partitions being designed so as not to have any areas at the level of the 
printing plate surface. 

2. A printing plate according to claim 1, characterized in that the partitions are 
disposed in the engraved area so as to form a uniform fine structure in the form 
of a screen or regular pattern. 

3. A printing plate according to claim 1 or 2, characterized in that the screen is a 
line screen or cross-line screen. 

4. A printing plate according to any of claims 1 to 3, characterized in that the up-- 
per edges of the partitions are disposed at a mutual distance (d) which is 
greater than or equal to the contact width of an engraving tool used for en- 
graving the engraved area. 

5. A printing plate according to any of claims 1 to 4, characterized in that the 
mutual distance (d) of the upper edges of the partitions is smaller than 500 mi- 
crons. 

6. A printing plate according to claim 5, characterized in that the mutual distance 
(d) of the upper edges of the partitions is 20 microns to 150 microns. 

7. A printing plate according to claim 6, characterized in that the mutual distance 
(d) of the upper edges of the partitions is 50 microns.. 

8. A printing plate according to any of claims 1 to 7, characterized in that the up- 
per edges of the partitions has a lowering (a) of at least 2 microns to 5 microns 
over the printing plate surface. 

9. A printing plate according to any of claims I to 8, characterized in that the 
partitions have a partition height (b) in the range of 3 microns to 150 microns. 

10. A printing plate according to claim 9, characterized in that the partition height 
is in the range of 8 microns and 60 microns. 
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11. A printing plate according to claim 9 or 10, characterized in that the ratio {h\i) 
between partition height {b) and engraving depth (/) is in the range of 0.5 to 1. 

12. A printing plate according to any of claims 1 to 11, characterized in that the 
engraving depth (0 is between 5 microns and 150 microns. 

13. A printing plate according to claim 12, characterized in that the engraving 
depth (0 is between 10 microns and 60 microns. 

14. A printing plate according to any of claims 1 to 13, characterized in that the 
partitions have flanks with flank angles (or) in the range of 15° to 60*" based on 
the perpendicular to the printing plate surface. 

15. A printing plate according to claim 14, characterized in that the partitions have 
flanks with flank angles (a) in the range of 30° to 50°. 

16. A printing plate according to any of claims 1 to 15, characterized in that the 
partitions form a linear fine structure through their parallel arrangement 

17. A printing plate according to claim 16, characterized in that the printing plate is 
adapted for use with a printing cylinder such that the linear fine structure is 
substantially parallel to the rotation axis of the printing cylinder. 

18. A printing plate according to any of claims 1 to 17, characterized in that both 
the length and the width of the engraved area are more than one millimeter. 

19. A printing plate according to any of claims 1 to 18, characterized in that at 
least a first engraved area and a second engraved area are provided which differ 
by different designs of the partitions and/or partition arrangements. 

20. A printing plate according to claim 19, characterized in that the partitions in the 
first engraved area have a different orientation firom the partitions in the second 
engraved area. 

21. A printing plate according to claim 20, characterized in that the partitions in the 
first engraved area are aligned at right angles to the partitions in the second en- 
graved area. 

22. A printing plate according to any of claims 19 to 21, characterized in that the 
first engraved area has a different engraving depth (/) fi-om the second engraved 
area. 
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23. A printing plate according to any of claims 19 to 22, characterized in that the 
upper edges of the partitions in the first engraved area have a greater mutual 
distance (d) than the upper edges of the partitions in the second engraved area. 

24. A printing plate according to any of claims 19 to 23, characterized in that the 
upper edges of the partitions in the second engraved area have a greater dis- 
tance (a) from the printing plate surface than the upper edges of the partitions 
in the first engraved area. 

25. A printing plate according to any of claims 19 to 24, characterized in that the 
first and second engraved areas adjoin each other. 

26. A data carrier with a printed image produced by the intaglio printing process 
and comprising a printed image area having at least one ink layer and a surface 
area of more than one square millimeter, the at least one ink layer covering the 
complete printed image area, characterized in that the lateral dimensions such 
as length and width of the area are greater than 0.5 millimeters, and the ink 
layer has along one direction at least one notch on which the ink layer thick- 
ness passes through a minimum. 

27. A data carrier according to claim 26, characterized in that the lateral dimen- 
sions such as length and width of the area are greater than or equal to one mil- 
limeter. 

28. A data carrier according to claim 26 or 27, characterized by a surface relief of 
the at least one ink layer, the surface relief having a fine structure with regu- 
larly recurring structural elements. 

29. A data carrier according to claim 28, characterized in that the structural ele- 
ments reciu- at a distance smaller than 0.5 millimeters. 

30. A data carrier according to claim 28 or 29, characterized in that the fme struc- 
ture forms a screen or regular pattern. 

31. A data carrier according to claim 30, characterized in that the screen is a line 
screen or cross-line screen. 

32. A data carrier according to claim 30 or 3 1, characterized in tfaat the fme struc- 
ture forms a screen wherein the line width is less than 150 microns. 
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33. A data carrier according to any of claims 28 to 32, characterized by at least a 
first printed image area with a first fine structure and a second printed image 
area with a second fine structure different from the first fme structure. 

34. A data carrier according to claim 33, characterized in that the first and second 
printed image areas represent one or more characters or a picture. 

35. A data carrier according to claim 33 or 34, characterized in that the fine struc- 
ture of the first printed image area has a different orientation firom the fine 
structure of the second printed image area. 

36. A data carrier according to any of claims 32 to 35, characterized in that the ficne 
structures of the first and the second printed image areas differ by different line 
widths. 

37. A data carrier according to any of claims 32 to 36, characterized in that the first 
and second printed image areas differ by different ink layer thicknesses. 

38. A method for producing an intaglio printing plate for all-over printing of a 
large area by the intaglio printing process comprising the steps of: 

providing a printing plate with a printing plate surface, and 
engraving an engraved area corresponding to the large area to be printed 
into the printing plate surface by means of an engraving tool so as to 
leave partitions rising up in the engraved area and dividing the engraved 
area into partial areas, the partitions being designed by the engraving so 
as not to have any areas at the level of the printing plate surface. 

39. A method according to claim 38, characterized in that the partitions form a imi- 
form fine structure in the form of a screen or regular pattern. 

40. A method according to claim 39, characterized in that the screen is a line 
screen, dot screen or cross-line screen. 

41. A method according to any of claims 38 to 40, characterized in that the parti- 
tions are produced with flank angles (a) in the range of 15° to 60° based on the 
perpendicular to the printing plate surface. 

42. A method according to claim 41, characterized in that the partitions are pro- 
duced with flank angles (a) in the range of 30° to 50°. 
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43. A method according to claim 41 or 42, characterized in that an engraving tool 
with a corresponding flanlc angle {a) is used for engraving. 

44. A method according to claim 43, characterized in that a tapered rotating chisel 
is used for engraving, 

45. A method according to any of claims 38 to 44, characterized in that a first en- 
graving is engraved into the printing plate surface, and a second engraving is 
engraved into the printing plate smface adjacent to the first engraving so as to 
leave between the first and second engravings a partition tapering at the level 
of the printing plate surface or slightly therebelow. 

46. A method according to any of claims 38 to 45, characterized in that 2 microns 
to 5 microns of the printing plate surface material is removed in the engraved 
area before or after producing partitions. 

47. A method according to any of claims 38 to 46, characterized in that the mutual 
maximum distance {d) of the partitions is smaller than 500 microns. 

48. A method according to claim 47, characterized in that the mutual maximum 
distance (d) of the partitions is 20 microns to 150 microns. 

49. A method according to any of claims 38 to 48, characterized in that partitions 
with different heights are provided within an engraving. 

50. A method according to any of claims 38 to 48, characterized in that the en- 
graved area engraved into the printing plate surface has an engraving depth in 
the range of 5 microns to 150 microns. 

51. A method according to claim 50, characterized in that the engraving depth is in 
the range of 10 microns to 60 microns. 

52. A method according to any of claims 39 to 5 1, characterized in that the parti- 
tions form a linear fine structure through their parallel arrangement. 

53. A method according to any of claims 39 to 52, characterized in that a first fine 
structure is engraved in at least a first engraved area, and a second fine struc- 
ture different fi-om the first fine structure is engraved in at least a second en- 
graved area. 
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54. A method according to claim 53, characterized in that the partitions in the first 
engraved area are produced with a different orientation from the partitions in 
the second engraved area. 

55. A method according to claim 54, characterized in that the partitions in the first 
engraved area are aligned at right angles to the partitions in the second en- 
graved area. 

56. A method according to any of claims 53 to 55, characterized in that the first 
engraved area is engraved with a different engraving depth (/) from the second 
engraved area. 

57. A method according to any of claims 53 to 56, characterized in that the parti- 
tions in the first engraved area are disposed at a greater maximum mutual dis- 
tance id) than the partitions in the second engraved area, 

58. A method according to any of claims 53 to 57, characterized in that the upper 
edges of the partitions in the first engraved area are produced at a greater dis- - 
tance {a) from the printing plate surface than the upper edges of the partitions 
in the first engraved area. 
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PATENT COOPERATION TREAT 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

(PCT Article 36 and Rule 70) 



Applicant's or agent's file reference 
K 49 939/7 ch 


See Notification of Transmittal of International 
FOR FURTHER ACTION preliminary Examination Report (Form PCT/IPEA/4 16) 


International application No. 


International filing date {day/month/year) 


Priority date (day/month/year) 


PCT/EP99/07217 


29 September 1999 (29.09.99) 


02 October 1998 (02.10.98) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 




B41C 1/045 






Applicant 


GIESECKE & DEVRIENT GMBH 





This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



2. This REPORT consists of a total of 



sheets, including this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of _ 



12 



sheets. 



This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-estabiishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application " 
Certain observations on the international application 



I 


I2SI 


II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 





Date of submission of the demand 

02 May 2000 (02.05.00) 


Date of completion of this report 

23 January 200 1 (23 .0 1 .200 1 ) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (January 1994) 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/EP99/07217 



I. Basis of the report 



I . This report has been drawn on the basis of (Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.). 



the international application as originally filed. 

the description, pages ^'^^ 

pages 

pages 

pages 



the claims. 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



as originally filed, 
filed with the demand, 
filed with the letter of 
filed with the letter of 



1-72 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 28 November 2000 (28. 1 1 .2000) 
, filed with the letter of 



the drawings, 



sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1/3-3/3 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of 

! I the description, pages 

I I the claims, Nos. 

I I the drawings, sheets/fig 



^ I I This report has been established as If (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
I — I to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

4. Additional observations, if necessary: 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



^rnational application No. 
PCT/EP 99/07217' 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelt>\ inventive step or industrial applicabilitj ; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-72 



1-72 



1-72 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO- 



Citations and explanations 
Prior Art : 

The prior art is indicated in the description, page 1, 
line 8, to page 2, line 18 (see also preamble to Claims 1 
and 32, respectively) . 



Technical Problem : 

The invention addresses the technical problem of devising 
measures whereby in a gravure process large printing areas 
can be fully printed so as to produce for the viewer an 
even imprint of the ink. 

Solution : 

The combination of the features 

- of the characterising part of Claim 1, namely that 
separating segments dividing the ' engraved areas into 
sections are provided in the engraved ink-receiving area-s-, 
but no surface of these segments reaches the printing 
plate level, and 

- of the characterising part of Claim 32, namely that the 
lateral dimensions such as the length and width of the 
surfaces are greater than 0.5 mm, and the ink layer has at 
least one channel in one direction along which the ink 
layer reaches a minimum thickness, 

is neither disclosed nor suggested by the prior art. 
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The same conclusion applies: 

- to the method for producing a gravure process printing 
plate for full-surface printing of large surfaces as 
defined in Claim 44, whereby, in particular, the 
separating segments divide the engraved area into sections 
and are formed, by engraving, in such a way that no 
surface of the separating segments reaches the level of 
the printing plate surface; and 

- to the gravure printing process for full-surface 
printing of connected printing areas as defined in Claim 
72, in which a printing plate as per Claim 1 is used. 
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Vn. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



Contrary to the requirements of PCT Rule 5.1(a) (ii), 
neither Dl (US-A-5 675 420) nor the relevant prior art 
disclosed in that document has been acknowledged in the 
description (by simply stating the facts (see PCT 
Examination Guidelines, Chapter II-4.4)). 
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^^ff ^^^aUonal applicaiion No. 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT PCT/EP 99/07217 



Vm Certain observations on the international application 

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fiilh 
supported by the description, are made: 

1. The reference "to Claims 1 or 6 in Claim 7 is 
unclear (PCT Article 6) . 

Claim 1 does not actually mention a grid . 

2. Claim 16 should probably read "in a range of 8 pm to 
60 ym" . 

3. The phrase " at least one ink layer" in Claim 32 is 
unclear. 

In the preceding text, Claim 32 refers only to a 
printing area with one ink layer. 

The same applies to the phrase " at least one ink 
layer" in Claim 34 . 

4. Claims 69 and 70 are identical / which is unclear. 

5. Claim 71 refers twice to the first engraved area, 
which is unclear . 
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(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 




/-6 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
K 49 939/7 ch 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/07217 



WEITERES VORGEHEN 



slehe Mitteilung uber die Ubersendung des intemationalen 
vortaufigen Priifungsberichts (Fomnblatt PCT/IPEA/416) 



Internationales Anmeldedatum fTa^^onai/Ja/jr^ 
29/09/1999 



Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
02/10/1998 



Internationale Patentklassifikation (IPK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
B41C1/045 



Anmefder 

GIESECKE & DEVRIENT GMBH et al. 



1 . Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der nnit der intemationalen vorlauflgen Prufung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaRt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

^ AuBerdem liegen denn Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich unn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 12 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I S Grundlage des Berichts 

II □ Prioritat 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkelt und gewerbliche Anwendbarkeit 

□ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

S Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtiich der Neuheit, der erfinderlschen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

□ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 
S Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 
S Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



IV 
V 

VI 
VII 
VIII 



Datum der Einreichung des Antrags 



02/05/2000 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
23.01.2001 



Name und Postanschrift der mit der intemationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

Europaisches Patentamt 

D-80298 Munchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevoilmachtigter Bediensteter 
Koch, J-M 

Tet. Nr. +49 89 2399 2979 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/0721 7 



I. Grundlage des B richts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage {Ersatzblatter, die dem Anmefdeamt aufeine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt warden , gelten im Rahman dieses Berichts ais "ursprungfich eingereicht" und sind ihm 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.): 
Beschreibung, Saltan: 

1-15 ursprungliche Fassung 



Patantanspruche, Nr.: 

1 -72 eingegangen am 28/1 1/2000 mit Schreiben vom 28/1 1/2000 



Zeichnungen, Blatter: 

1/3-3/3 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Annneldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nuciaotid- und/odar Aminosaurasequanz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, da3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung. daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 
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□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereiciiten Fassung hinausgelien (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 . Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-72 

Nein: Anspruche 

Erf inderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-72 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-72 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die Internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
si he Beiblatt 



VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 



Fomriblatt PCT/IPEA/409 (Felder I-Vlll. Blatt 2) (Juli 1998) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/0721 7 



PUNKT V: 

Stand der Technik: 

Der Stand der Technik ist durch die Beschreibung von Seite 1 , Zeile 8 bis Seite 2, Zeile 
18 gegeben (siehe auch Oberbegriff der Patentanspriiche 1 und 32). 

Aufqabe: 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, Ma3nahmen vorzusehen, die es eriauben, 
groBflachige Druckbildbereiche inn Stichtiefdruckverfahren vollflachig so zu drucken, 
daB fur den Betrachter ein gleichmaBiger Farbeindruck erzeugt wird. 

Losunq: 

Die Kombination der Merkmale 

- des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1, namlich daB in den gravierten, 
farbaufnehmenden Bereichen Trennstege vorgesehen sind, welche die gravierten 
Bereiche in Teilbereiche aufteilen, wobei die Trennstege derart gestaltet sind, daB sie 
keine Flachen in Hohe der Druckplattenoberflache aufweisen; und 

- des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 32, namlich daB die lateralen 
Abnnessungen wie Lange und Breite der Flache groBer als 0.5 nnnn sind und die 
Farbschicht entlang einer Richtung mindestens eine Einkerbung aufweist an der die 
Farbschichtdicke ein Minimum durchlauft; 

ist im Stand der Technik weder offenbart noch nahegelegt. 

Die gleiche SchluBfolgerung gilt auch 

- fur das Verfahren zum Herstellen einer Stichtiefdruckplatte zum vollflachigen 
Bedrucken einer groBen Flache gemaB dem Patentanspruch 44, wobei insbesondere 
die Trennstege den Gravurbereich in Teilbereiche aufteilen und durch die Gravierung 
so gestaltet werden, daB sie keine Flachen in Hohe der Druckplattenoberflache 
aufweisen; und 

- fur das Stichtiefdruckverfahren zum vollflachigen Drucken von zusammenhangenden 
Druckbereichen gemaB dem Patentanspruch 72, bei dem eine Druckplatte nach dem 
Anspruch 1 verwendet wird. 



Fomnblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 



1 
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INTERNATIONALER VORLAUFiGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/0721 7 



PUNKT VII: 

Inn Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) ii) PCT werden in der 
Beschreibung weder der in dem Dokument D1 (= US-A-5675420) offenbarte 
einschlagige Stand der Technik noch dieses Dokument angegeben (durch eine 
reine Wiedergabe der Tatsachen (siehe PCT-Richtlinien Kapitel II 4.4)). 

PUNKT VIII: 

1 . Der Bezug "nach Anspruch 1 oder 6" in Patentanspruch 7 ist nicht klar (Artikel 6 
PCT). 

Tatsachlich wird in Anspruch 1 kein Raster erwahnt. 

2. In Patentanspruch 16 wird wohl "im Bereich von 8 um bjs 60 um" gemeint. 

3. Der Begriff "wobei die mindestens eine Farbschicht" in Patentanspruch 32 ist nicht 
klar. 

Tatsachlich ist fruher in denn Patentanspruch 32 nur die Rede von einem eine 
Farbschicht aufweisenden Druckbildbereich. 

Das gleiche gilt auch fur den Begriff "der mindestens einen Farbschicht" in 
Patentanspruch 34. 

4. Patentanspriiche 69 und 70 sind identisch . was nicht klar ist. 

5. In Patentanspruch 71 wird der ersten Gravurbereich zweimal enA^ahnt, was nicht 
klar ist. 
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Patentanspriiche 



1. Stichtiefdruckplatte (1) zxim vollflachigen Drucken zusammenhan- 
gender Druckbildbereiche, bei der das Druckbild in Form einer Gra- 

5 vur (3) in die Druckplattenoberflache (2) eingearbeitet ist, dadurch 

gekennzeichnet, dass in den gravierten, farbaufnehmenden Bereichen 
Trennstege (4) vorgesehen sind, welche die gravierten Bereiche in 
Teilbereiche aufteilen, wobei die Trennstege (4) derart gestaltet sind, 
dass sie keine Flachen in Hohe der Druckplattenoberflache aufweisen. 

10 

2. Druckplatte nach Anspruch 1, dadxirch gekennzeichnet, dass die gra- 
vierten Bereiche Gravurlinien und/oder groiSflachige Gravurelemente 
sind. 



15 3. Druckplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gravurlinien breiter als 0,5 mm, bevorzugt breiter als 1,0 mm sind. 

4. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die gravierten Bereiche Gravurlinien sind, imd die 

20 Trennstege (4) quer zur Gravurlinie verlaufen, so dass aneinander ge- 

reihte Teilabschnitte entstehen, und die Trennstege (4) quer oder dia- 
gonal zur Wischrichtung verlaufen. 

5. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekeim- 
25 zeichnet, dass die gravierten Bereiche Gravurlinien sind, imd die 

Trennstege parallel zur Gravurlinie xmd quer oder diagonal zur 
Wischrichtung verlaufen. 
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6. Dnickplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Trennstege (4) in dem Gravurbereich so angeordnet sind, dass sie eine 
gleichmajSige Feinstruktur in Form eines Rasters oder regelmalSigen 
Musters bilden. 

5 

7. Dnickplatte nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekeimzeichnet, dass 
das Raster ein Linien- oder Kreu±linienraster ist. 



8. Druckplatte nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das 
10 Kreuzlinienraster aus einer ersten Gravur mit parallelen, vorzugswei- 

se geraden Gravurliruen und einer der ersten Gravur iiberlagerten 
zweiten Gravur mit parallelen, vorzugsweise geraden Gravxirlinien 
besteht. 



15 9. Dnickplatte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Li- 
nien der ersten und zweiten Gravur zueinander einen Winkel zwi- 
schen 20*" und 90°, insbesondere von 40° bis 70° bilden. 

10. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadxorch gekenn- 
20 zeichnet, dass die Oberkanten der Trennstege (4) in einem gegenseiti- 

gen Abstand (d) angeordnet sind, der grolBer oder gleich der Ein- 
griffsbreite eines zur Graviemng des Gravurbereichs verwendeten 
Gravurwerkzeugs ist. 



25 11. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekeim- 
zeichnet, dass der gegenseitige Abstand (d) der Oberkanten (5) der 
Trennstege (4) kleiner als 500 |am ist. 
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12. Druckplatte nach Anspruch 11, dadurch gekeimzeichnet, dass der 

gegenseitige Abstand (d) der Oberkanten (5) der Trennstege (4) 20 }im 
bis 150 |i betragt. 

5 13. Druckplatte nach Anspruch 12, dadurch gekeimzeichnet, dass der 

gegenseitige Abstand (d) der Oberkanten (5) der Trennstege (4) 50 |im 
betragt. 



14. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekenn- 

10 zeichnet, dass die Oberkanten (5) der Trennstege (4) eine Absenkung 

(a) von mindestens 2 jam bis 5 |jin gegeniiber der Druckplattenober- 
flache (2) aufweisen. 

15. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, dass die Trennstege (4) eine Trennsteghohe (b) im Bereich 

von 3 jjm bis 150 ^m besitzen. 



16. Druckplatte nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Trennsteghohe (b) im Bereich von 8 jam und 60 )Jin liegt. 

20 

17. Druckplatte nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Verhaltnis (b:t) zwischen Trennsteghohe (b) und Gravurtiefe 
(t) im Bereich von 0,5 bis 1 liegt. 



25 18. Druckplatte nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Gravoirtief e (t) zwischen 5 \im und 150 \xm betragt. 



19. 



Druckplatte nach Anspruch 18, dadurch gekeimzeichnet, dass die 
Gravurtiefe (t) zwischen 10 jim und 60 |xm betragt. 
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20. Druckplatte nach einem der Anspruche 1 bis 19, dadxirch gekeim- 
zeichnet, dass die Trervnstege (4) Flanken mit Flankenwinkeln (a) im 
Bereich von IS*' bis 60** bezogen auf die Lotrechte zxir Druckplat- 
tenoberflache (2) aufweisen. 

5 

21. Druckplatte nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Trennstege (4) Flanken mit Rankenwinkeln (a) im Bereich von 30** bis 
SO'' aufweisen. 

10 22. Druckplatte nach einem der Anspruche 1 bis 21, dadurch gekenn- 

zeichnet, dass die Trennstege (4) durch parallele Anordnung eine lini- 
enformige Feinstruktur bilden. 

23. Druckplatte nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die 
15 Druckplatte (1) zur Verwendung mit einem Druckzylinder so ange- 

passt ist, dass die linienf ormige Feinstruktur im Wesentlichen parallel 
zux Drehachse des Druckzylinders liegt. 

24. Druckplatte nach einem der Anspruche 1 bis 23, dadxirch gekeim- 
20 zeichnet, dass sowohl die Lange als auch die Breite des Gravurbe- 

reichs mehr als 1 mm betragt. 

25. Druckplatte nach einem der Anspruche 1 bis 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens ein erster Gravurbereich und ein zweiter 

25 Gravurbereich vorgesehen sind, die sich durch unterschiedliche Aus- 

gestaltung der Trennstege (4) imd/oder Trennsteganordnimg unter- 
scheiden. 



m 
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26. Druckplatte nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Trermstege (4) in dem ersten Gravurbereich eine andere Orientiening 
axifweisen als die Trermstege (4) in dem zweiten Gravurbereich. 



5 27. Druckplatte nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Trermstege (4) in dem ersten Gravurbereich rechtwinklig zu den 
Trennstegen (4) in dem zweiten Gravurbereich ausgerichtet sind. 

28. Druckplatte nach einem der Anspriiche 25 bis 27, dadurch gekenn- 
10 zeichnet, dass der erste Gravurbereich eine andere Gravurtiefe (t) 

aufweist als der zweite Gravurbereich. 



29. Druckplatte nach einem der Anspriiche 25 bis 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Oberkanten (5) der Trermstege in dem ersten Gra- 
15 vurbereich einen grolSeren gegenseitigen Abstand (d) aufweisen als 

die Oberkanten (5) der Trermstege in dem zweiten Gravurbereich. 



30. Druckplatte nach einem der Anspriiche 25 bis 29, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Oberkanten (5) der Trermstege in dem zweiten 
20 Gravurbereich einen groBexen Abstand (a) zur Druckplattenoberfla- 

che (2) aufweisen als die Oberkanten (5) der Trennstege in dem ersten 
Gravurbereich. 



31. Druckplatte nach einem der Anspriiche 25 bis 30, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, dass der erste und zweite Gravurbereich aneinander gren- 

zen. 



32. Datentrager mit im Stichtief druckverfahren erzeugtem Druckbild um- 
f assend mindestens einen eine Farbschicht aufweisenden Druckbild- 
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bereich mit einer Rache von mehr als einem Quadratmillimeter, wo- 
bei die mindestens eine Farbschicht den Druckbildbereich voUflachig 
bedeckt, dadurch gekennzeichnet, dass die lateralen Abmessungen 
wie Lange und Breite der Flache grofier als 0,5 mm sind imd die 
5 Farbschicht entlang einer Richtxmg mindestens eine Einkerbimg auf- 

weist an der die Farbschichtdicke ein Minimum durchlauft. 

33. Datentrager nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die 
lateralen Abmessungen wie Lange imd Breite der Flache grofier als 

10 1mm sind. 

34. Datentrager nach Anspruch 32 oder 33, gekennzeichnet durch ein. 
Oberflachenrelief der mindestens einen Farbschicht, wobei das Ober- 
flachenrelief eine Feinstruktur mit sich regelmafiig wiederholenden 

15 Strukturelementen aufweist. 

35. Datentrager nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass sich 
die Strukturelemente in einem Abstand wiederholen, der als kleiner 
als 0,5 mm ist. 

20 

36. Datentrager nach Anspruch 34 oder 35, dadurch gekexmzeichnet, 
dass die Feinstruktur ein Raster oder regelmafiiges Muster bildet. 

37. Datentrager nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass das 
25 Raster ein Linien- oder Kreuzlinienraster ist. 

38. Datentrager nach Anspruch 36 oder 37, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Feinstruktur ein Raster bUdet, bei dem die Ltnienbreite weni- 
ger als 150 \xm betragt. 
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39. Datentrager nach einem der Anspriiche 34 bis 38, gekeimzeichnet 
dxirch mindestens einen ersten Druckbildbereich mit einer ersten 
Feinstruktur und einen zweiten Druckbildbereich mit einer zweiten, 
gegeniiber der ersten Feinstruktur unterschiedlichen Feinstruktur. 

5 

40. Datentrager nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, dass die 
ersten land zweiten Druckbildbefeiche ein oder mehrere Schriftzei- 
chen Oder ein Bild darstellen. 

10 41. Datentrager nach Anspruch 39 oder 40, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Feinstruktur des ersten Druckbildbereiches eine andere Ori- 
entierung aufweist als die Feinstruktur des zweiten Druckbildbe- 
reichs. 

15 42. Datentrager nach einem der Anspriiche 39 bis 41, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich die Feinstrukturen des ersten und des zweiten 
Druckbildbereichs durch unterschiedliche Linienbreiten unterschei- 
den. 

20 43. Datentrager nach einem der Anspriiche 39 bis 42, dadurch gekeiui- 
zeichnet, dass sich der erste und der zweite Druckbildbereich durch 
unterschiedliche Farbschichtdicken unterscheiden. 

44. Verf ahren zum Herstellen einer Stichtief druckplatte (1) zum voUfla- 
25 chigen Bedrucken einer groCen Flache im Stichtief druckverf ahren, 

umf assend die Schritte, 

Zurverfiigungstellen einer Druckplatte mit einer Druckplat- 
tenoberflache (2) imd 
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Gravieren mindestens eines der zu bedruckenden grofien Hache 
entsprechenden Gravurbereichs in die Druckplattenoberflache (2) 
mittels einem Gravurwerkzeug derart, dass Trennstegis (4) stehen 
bleiben, die im Gravixrbereich atifragen und den Gravurbereich in 
5 Teilbereiche aufteilen und die Trennstege (4) durch die Gravie- 

rung so gestaltet werden, dass sie keine Flachen in Hohe der 
Druckplattenoberflache (2) atifweisen. 

45. Verfahxen nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, dass die gra- 
10 vierten Bereiche als Gravurlinien und/oder grofiflachige Gravurele- 

mente graviert werden, 

46. Verfahxen nach Anspruch 45, dadurch gekeimzeichnet, dass die Gra- 
vxirlinien breiter als 0,5 mm, bevorzugt breiter als 1,0 mm sind. 

15 

47. Verfahren nach einem der Ansprtiche 44 bis 46, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die gravierten Bereiche als Gravurlinien graviert wer- 
den, imd die Trennstege (4) quer zur Gravurlinie ausgebildet werden, 
so dass aneinander gereihte Teilabschnitte entstehen, und die Trenn- 

20 stege quer oder diagonal zur Wischrichttmg verlaufen. 

48. Verfahren nach einem der Anspniche 44 bis 46, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die gravierten Bereiche als Gravurlinien graviert wer- 
den, und die Trennstege parallel zxir Gravurlinie ausgebildet werden 

25 und quer oder diagonal zur Wischrichtimg verlaufen. 

49. Verfahren nach Anspruch 44, dadxirch gekennzeichnet, dass die 
Trennstege (4) eine gleichmaCige Feinstruktur in Form eines Rasters 
oder regelmafiigen Musters bilden. 
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50. Verfahren nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, dass das Ra- 
ster ein Linien-, Punkt- oder Kreuzlinienraster ist. 

51. Verfahren nach Anspruch 50, dadurch gekennzeichnet, dass das 

5 Kreuzlinienraster aus einer ersten Gravur mit parallelen, vorzugswei- 

se geraden Gravurlinien und einer der ersten Gravur iiberlagerten 
zweiten Gravur mit parallelen, vbrzugsweise geraden Gravurlinien 
gebildet vmd. 

10 52. Verfahren nach Anspruch 51, dadiirch gekennzeichnet, dass die Lini- 
en der ersten und zweiten Gravur zueinander einen Winkel zwischen 
20° und 90"", insbesondere von 40° bis 70° bilden. 

53. Verfahren nach einem der Anspriiche 44 bis 50, dadxxrch gekenn- 
15 zeichnet, dass die Trennstege (4) mit Flankenwinkeln (a) im Bereich 

von 15° bis 60° bezogen auf die Lotrechte zur Druckplattenoberflache 
(2) erzeugt werden, 

54. Verfahren nach Anspruch 53, dadurch gekeimzeichnet, dass die 

20 Trennstege mit Flankenwinkeln (a) im Bereich von 30° bis 50° erzeugt 

werden. 

55. Verfahren nach Anspruch 53 oder 54, dadurch gekennzeichnet, dass 
zum Gravieren ein Gravurwerkzeug mit entsprechendem Flanken- 

25 winkel (a) verwendet wird. 

56. Verfahren nach Anspruch 55, dadtirch gekennzeichnet, dass zum 
Gravieren ein spitz zulauf ender rotierender Stichel verwendet wird. 



THIS BLMK (USPTO) 



-25- 



57. Verf ahren nach einem der Anspriiche 44 bis 56, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine erste Gravur in die Druckplattenoberflache (2) 
graviert wird und dass eine zweite Gravux benachbart zux ersten Gra- 
viir so in die Druckplattenoberflache (2) graviert wird, dass zwischen 
5 der ersten xmd der zweiten Graviir ein in Hohe der Druckplattenober- 

flache (2) Oder geringfiigig darunter spitz zulaufender Trennsteg (4) 
stehen bleibt. ' 



58. Verf ahren nach einem der Anspriiche 44 bis 57, dadurch gekenn- 
10 zeichnet, dass im Gravurbereich vor oder nach dem Erzeugen von 

Trennstegen (4) 2 jim bis 5 jim des Druckplattenoberflachenmaterials 
entf emt werden. 



59. Verf ahren nach einem der Anspriiche 44 bis 58, dadurch gekenn- 

15 zeichnet, dass der gegenseitige maximale Abstand (d) der Trennstege 

(4) kleiner als 500 |im ist. 

60. Verf ahren nach Anspruch 59, dadurch gekennzeichnet, dass der ge- 
genseitige maximale Abstand (d) der Trennstege (4) 20 |im bis 150 pim 

20 betragt. 

61. Verf ahren nach einem der Anspriiche 44 bis 60, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass innerhalb einer Gravxir Trennstege (4) mit imterschied- 
licher Hohe vorgesehen sind. 

25 

62. Verf ahren nach einem der Anspriiche 44 bis 60, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der in die Druckplattenoberflache (2) eingravierte Gra- 
vurbereich eine Gravurtief e im Bereich von 5 iim bis 150 iim aufweist. 
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63. Verfahxen nach Anspnich 62, dadurch gekennzeichnet, dass die Gra- 
vurtiefe im Bereich von 10 |im bis 60 yim liegt. 

64. Verfahxen nach einem der Anspriiche 49 bis 63, dadurch gekenn- 

5 zeichnet, dass die Trennstege (4) dturch parallele Anordnung eine lini 

enformige Feinstniktur bilden. 

65. Verfahren nach einem der Anspriiche 49 bis 64, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in mindestens einem ersten Gravurbereich eine erste 

10 Feinstniktur eingraviert wird xmd in mindestens einen zweiten Gra- 

vurbereich eine zweite, zur ersten Feinstruktur unterschiedliche Fein- 
struktur eingraviert wird. 

66. Verfahren nach Anspruch 65, dadurch gekeimzeichnet, dass die 

15 Trennstege (4) in dem ersten Gravurbereich mit einer anderen Orien- 

tierung erzeugt werden als die Trennstege (4) in dem zweiten Gra- 
vurbereich. 

67. Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass die 
20 Trennstege (4) in dem ersten Gravurbereich rechtwinklig zu den 

Trennstegen (4) in dem zweiten Gravurbereich ausgerichtet werden. 

68. Verfahren nach einem der Anspruche 65 bis 67, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der erste Gravurbereich mit einer anderen Gravurtief e 

25 (t) graviert wird als der zweite Gravurbereich. 

69. Verfahren nach einem der Anspruche 65 bis 68, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Trennstege (4) in dem ersten Gravurbereich in ei- 
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nem groCeren maximalen Abstand (d) zueinander angeordnet werden 
als die Trennstege in dem zweiten Gravxirbereich. 

70. Verfahren nach einem der Anspriiche 65 bis 68, dadurch gekenn- 

5 zeichnet, dass die Trennstege (4) in dem ersten Gravurbereich in ei- 

nem groCeren maximalen Abstand (d) zueinander angeordnet werden 
als die Trennstege in dem zweite'n Gravurbereich. 

71. Verfahren nach einem der Anspriiche 65 bis 70, dadurch gekeim- 
10 zeichnet, dass die Oberkanten (5) der Trennstege (4) in dem ersten 

Gravurbereich mit einem grofieren Abstcind (a) zur Druckplattenober- 
flache (2) erzeugt werden als die Oberkanten (5) der Trennstege in 
dem ersten Gravurbereich. 

15 72. Stichtiefdruck verfahren zum vollflachigen Drucken von zusammen- 
hangenden Druckbereichen, bei dem eine Druckplatte (1) nach einem 
der Anspruche 1 bis 31 verwendet wird. 
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(54) Title: GRAVURE PROCESS FOR FULL PRINTING OF LARGE SURFACES 

(54) Bezeichnung: STICHTIEFDRUCKVERFAHREN ZUM VOLLFLACHIGEN BEDRUCKEN GROSSER FLACHEN 




(57) Abstract 

The invention relates to printing plates for full printing of large surfaces by means of a gravure process, a method for the production 
of said printing plates, and data carriers, especially banknotes with large-surface printed images that are produced according to a gravure 
process. In order to guarantee faultless inking, separating segments are provided in the engraving of the printing plate, whereby said 
separating segments protrude above the base surface of the engraving area in a perpendicular manner and are at least half as high as the 
depth of the engraving. The separating segments prevent, to a large extent, the printer*s colour from being removed from the engraving 
surfaces when the printer's colour is wiped off from the surface of the printing plates. This makes it possible to provide full colour coatings 
for large areas. Special arrangement and special embodiment of the separating segments and the arrangement thereof enable the production 
of fine structures in the printing surface, whereby said fine structures can, according to the choice of distance between the separating 
segments, only be identified using auxiliary means of enlargement. 



(57) Zusammenfassung 

Es werden Druckplatten fiir das vollflachige Bedmcken grosser Flachen im Stichtiefdruckverfahren, ein Verfahren zur Herstellung 
der Druckplatten und Datentragen insbesondere Banknoten, mit groBflachigen, im Stichtiefdruckverfahren hergestellten Druckbildem 
vorgeschlagen. Ein fehierfreier Farbauftrag wird da'durch gewShrleistet, dass in der Gravur der Druckplatte Trennstege vorgesehen sind, 
die von der GrundflSche des Gravurbereichs senkrecht aufragen und mindestens eine Hohe von 50 % der Graviertiefe aufweisen. Durch 
die Trennstege wird gewShrleistet, dass beim Abwischen der Druckfarbe von der Druckplattenoberflache ein Auswischen der Druckfarbe 
aus den Gravurbereichen weitgehend vermieden wird, Auf diese Weise kann auf einem Datentrager ein groBer Druckbereich vollflachig 
mit Farbschichten bedeckt werden. Durch besondere Anordnung und Ausgestaltung der Trennstege und deren Anordnung konnen aber 
auch Feinstrukturen in der Druckflache erzeugt werden, die je nach Wahl der Abstande zwischen den Trennstegen nur mit vergroBemden 
Hilfsmitteln erkennbar sind. 
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Stichtiefdruckverfahxen zum vollflachigen Bedrucken grofier Flachen 

Die Erfindung betrifft eine^Druckplatte zum vollflachigen Bedrucken groCer 
Flachen im Stichtief druckverf ahren, ein Verfahren zur Herstellung der 
Druckplatte sowie einen Datentrager mit grofiflachigem im Stichtief druck- 
verfahren hergestelltem Druckbild. 

Im Stichtief druck werden bekanntemiafien flachige Darstellungen durch eng 
nebeneinander liegende Gravurlinien erzeugt, wobei die einzelnen Gravur- 
linien in der Regel Bruchteile eines Millimeters breit und jeweils durch 
ungravierte Stege voneinander getrennt sind. 

Fiir den Druckvorgang werden die Gravurlinien der Druckplatte mit Farbe 
gefiillt. Die iiberschtissige Farbe wird mit Hilfe eines Wischzylinders oder 
eines Rakels so von der Druckplatte entf ernt, dass die Gravurlinien bis zum 
Rand mit Farbe gefiillt sind. Gleichzeitig werden bei diesem Arbeitsgang die 
zwischen den Gravurlinien vorgesehenen Trennstege gereinigt. 

Beim Druckvorgang wird schlieClich mittels eines Andruckzylinders, der 
eine elastische Oberflache aufweist, der zu bedruckende Datentrager, im Re- 
gelfall Papier, mit hohem Druck auf die Druckplatte auf gepresst. Der Daten- 
trager wird dabei in die mit Farbe gefiillten Gravurlinien der Druckplatte 
eingedriickt und korrunt so mit der Druckfarbe in Beriihrung. Beim Ablosen 
des Datentragers zieht dieser die Druckfarbe aus den Vertiefungen der Gra- 
vurlinien heraus. Das so erzeugte Druckbild weist Drucklinien auf, die je 
nach Tief e der Gravur in der Farbschichtdicke variieren. 

Verwendet man im Stichtief druck lasierende Druckfarben, so erhalt man 
beim Bedrucken eines weiJSen Datentragers mit geringen Farbschichtdicken 
helle Farbtone, beim Bedrucken mit dicken Farbschichten dunklere Farbtone. 
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Im Vergleich zu anderen gangigen Druckverf ahren kormen mit dem Stich- 
tief druckverfahren Dnickbilder mit sehr grofien Farbschichtdicken erzeugt 
werden. Die damit erzeugten Druckbilder sind bei Verwendung entspre- 
chend tiefer Gravuren sogar manuell fiihlbar. Durch Verwendung entspre- 
chend f einer Gravuren sind im Gegensatz dazu aber auch extrem feine, ge- 
stochen scharfe Drucklinien moglich. 

Obwohl mit dem Stichtiefdruckverfahren sehr hochwertige, in Linienstruk- 
turen auf geloste Druckbilder hergestellt werden konnen, hat es den Nachteil, 
dass groiSere durchgehende Druckflachen, d.h. Linien mit einer Breite von 
ca. einem MiUimeter und mehr nicht herstellbar sind. Dies ist darin begriin- 
det, dass beim Wischen der eingefarbten Druckplatte im Bereich grofiflachi- 
ger Gravuren nicht nur die liberschiissige Farbe entf emt wird, sondern auch 
Farbe aus der Gravur. Dadurch wird in diesen Gravurbereichen die Farb- 
oberflache unter das Oberflachenniveau der Druckplatte abgesenkt. Da nun 
das in die gravierten Bereiche der Druckplatte eingepresste Papier nicht an 
alien Stellen die Farboberflache erreicht, entstehen Liicken im Druckbild, die 
den Druck unbrauchbar machen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, Mafinahmen vorzusehen, 
die es erlauben, grofiflachige Druckbildbereiche im Stichtiefdruckverfahren 
voUflachig so zu drucken, dass fiir den Betrachter ein gleichmafiiger Farb- 
eindruck erzeugt wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die Merkmale der unabhangi- 
gen Ansprtiche gelost. Weiterbildungen sind den Unteranspruchen zu ent- 
nehmen. 



wo 00/20217 



-3- 



PCT/EP99/072I7 



Die Erfindung geht von depErkermtnis aus, dass beim Wischen des Druck- 
zylinders bzw. der Druckplatte ein storendes Auswischen von Druckf arbe 
aus dem Bereich der Gravur verhindert werden kann, wenn in der Gravur 
sogenannte Trennstege vorgesehen werden, die das Einwirken des Wischzy- 
linders auf die in der Gravur der Druckplatte eingebrachte Druckf arbe ver- 
hindern oder moglichst gering halten. Es wird vermutet, dass die beim 
Wischvorgang vom Wischzylinder iiber die Druckplattenoberflache gescho- 
bene, aus iiberschussiger Druckfarbe bestehende Woge aufgrund hydrody- 
namischer Effekte auch Farbanteile aus der Gravur herauszieht. Die Trenn- 
stege verhindern off enbar, dass die in der Gravur bef indliche Druckfarbe im 
Gesamtvolumen bewegt und mit der Farbwoge des Wischzylinders mitge- 
zogen wird. Die Trennstege unterteilen somit eine groiSflachigere Gravur in 
aneinandergrenzende „Kammern" oder Kanale, die zwar beinn Druckvor- 
gang ein Entnehnaen der Druckfarbe senkrecht zur Druckplattenoberflache 
ermoglichen, nicht aber wahrend des Wischvorganges parallel zur Druck- 
plattenoberflache . 

Die Trennstege werden bevorzugt quer zur Drehrichtung des Druckzylin- 
ders angeordnet. In dieser Anordnung bewirken sie beim Wischvorgang of- 
fenbar ein Abscheren der Farbwoge und damit eine hydrodynamische Ent- 
kopplung der in der Gravur befindlichen Druckfarbe von dem an der 
Druckplattenoberflache stattf indenden Wischvorgang. 

In den Fallen, in denen eine Anordnung der Trennstege quer zur Wischrich- 
tung nicht moglich ist, bewirken die Trennstege zumindest eine Unterteilung 
der grofiflachigen Gravuren und geben diesen hinsichtlich des Auswischens 
von Farbe eine ahnliche Funktionalitat, wie sie bei f einstrukturierten Gravu- 
ren existiert. 
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Beriicksichtigt man den erfindungsgemaJSen Grundgedanken in optimierter 
Form, so sind die Gravurbereiche bevorzugt quer zur Wischrichtung mit 
Trennstegen auszustatten. Fur Gravurlinien, die langs der Wischrichtung 
verlaufen, ergibt sich daraus eine Unterteilung der Gravurlinien in aneinan- 
der gereihte Teilabschnitte. Die quer oder diagonal zur Wischrichtung ver- 
lauf enden Gravuren werden zumindest in Langsrichtung der Gravurlinie 
unterteilt, wobei die Trennstege bevorzugt parallel zu den Gravurkanten 
verlaufen. 

In den Fallen, in denen die Gravur nicht nur aus sehr breiten Gravurlinien 
besteht, sondem auch grofiflachige Gravurelemente enthalt, die in x- imd y- 
Richtung ahnliche Ausdehnungen aufweisen, ist es auch moglich, die Trenn- 
stege rasterformig auszufiihren, d.h. sich kreuzende Trennstege vorzusehen, 
die in Bezug auf die Wischrichtung z.B. langs und quer verlaufen. Ebenso ist 
es moglich, Trennstege in Form konzentrischer Kreise wabenformig oder 
dergleichen vorzusehen. Eine derartige Ausbildung der Trennstege hat nicht 
nur den Vorteil, dass die Funktion der Trennstege imabhangig von der 
Wischrichtung in jedem Fall gewahrleistet ist, sie sorgt auch dafiir, dass die 
Trennstege eine erhohte mechanische Stabilitat erhalten. 

Das erfindungsgemafie Vorsehen von Trennstegen in der Gravur der Stich- 
tiefdruckplatte erweist sich bereits ab einer Gravurlinienbreite grofier 
0,5 mm als besonders vorteilhaf t. Bei Gravurlinien mit einer Breite von 1 mm 
und mehr erweisen sie sich als nahezu unerlasslich. 

Die Hohe der Trennstege kann, wie Versuche zeigten, in einer relativ grofien 
Sparine variiert v^erden. Enden die Trennstege auf Hohe der Druckplat- 
tenoberflache ist darauf zu achten, dass die im Querschnitt betrachtete 
Trennstegform keilf ormig spitz zulauft. Dadurch wird sichergestellt, dass 
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einerseits die Unterteilung-der Gravur in voneinander getrennte Kanale oder 
Kammern in optimaler Form erfolgt, andererseits aber die scharfkantigen 
Trennstege keine Unterbrechung der Druckflache zur Folge haben. 

5 Senkt man die Trennstegoberkanten unter das Niveau der Druckplat- 

tenoberflache ab, kann die Querschnittsform der Trennstege nahezu beliebig 
von der Keilform abweichen, d.h. auch trapezformig, abgerundet oder auch 
anders gestaltet sein. Da die Oberkante der Trennstege in diesem Fall stets 
unter dem Niveau der Druckplattenoberflache angeordnet und somit stets 
10 mit Druckf arbe iiberdeckt wird, ist auch in jedem Fall die Erzeugung einer 
durchgehenden Druckflache sichergestellt. 

Es hat sich gezeigt, dass bei Verwendung von Trennstegen, deren Oberkante 
exakt auf dem Niveau der Druckplattenoberflache endet, die Oberflache des 
15 Wischzylinders relativ schnell abgenutzt wird. Eine Absenkung der Trenn- 
stegoberkante um mindestens 2 jam bis 5 |am beseitigt dieses Problem. Aus 
diesem Grund ist eine derartige Minimalabsenkung in jedem Fall empf eh- 
lenswert. 

20 Versuche haben aufierdem ergeben, dass auch eine deutlich starkere Absen- 
kung der Trennstegoberkanten moglich ist. Demnach ist bezogen auf die 
Gravurtiefe eine Absenkung bis auf ca. 50 % unter das Niveau der Druck- 
plattenoberflache moglich. 

25 Es hat sich auch gezeigt, dass die Trennstege, soweit sie bezogen auf die 

Gravurtiefe eine Hohe, die nachfolgend auch cds Amplitude bezeichnet wird, 
von mehr als 50 % aufweisen, an der damit erzeugten Druckflache 
„Einkerbungen" in der Farbschichtoberflache bewirken. Obwohl die mit ei- 
ner derartigen grofiflachigen Gravur erzeugte Druckflache durchgehend mit 
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Farbe bedruckt ist, weist sie somit ein Oberflachenrelief aixf, das von den 
Trennstegen herriihrt. Das Oberflachenrelief ist dabei besonders stark aus- 
gebildet wenn die Trennstegamplitude im Bereich von 75 % bis 100 % der 
Gravurtiefe gewahlt wird, Bei geringeren Amplituden, z.B. im Bereich von 
5 etwa 60 % wird dieses Oberflachenrelief immer schwacher, bis es schliefilich 
bei einer Amplitude von etwa 50 % voUstandig verschwindet. Unterschreitet 
man den Wert von 50 % , so ist gerade bei tieferen Gravuren zunehmend mit 
Druckfehlern in Form von Liicken oder Aussetzern zu rechnen, durch die 
der Druck unbrauchbar wird. 

10 

Anhand der Versuche zeigte sich schliefilich, dass Gravurtief en von 5 |im bis 
ca. 150 jam erfindimgsgemajG hervorragend verwendbar sind. Als bevorzugte 
Gravurtiefe stellte sich fiir die Herstellung gangiger Druckbilder der Bereich 
von 10 |am bis 60 jxm heraus. Bei Verwendung iiblicher Stichtiefdruckfarben 

15 erhalt man damit Farbschichten mit eher lasierendem Farbeindruck und 
schon geringfiigige Anderungen der Gravurtiefe fiihren zu visuell gut 
wahrnehmbaren Anderungen des Farbtons. Gravuren mit einer Tiefe im Be- 
reich von ca. 60 jixm bis 100 jam eignen sich besonders zum Drucken von 
Farbschichten mit einem gesattigten, deckenden Farbeindruck. Selbstver- 

20 standlich variieren die exakten Werte, je nachdem ob es sich um eine helle 
oder dunkle Farbe handelt. 

Gravuren mit einer Tiefe von 100 [im und mehr eignen sich besonders zur 
Erzeugung von Farbschichtstrukturen mit einem mit dem Tastsinn gut 
25 wahrnehmbaren Relief. 

Je feiner die durch das Oberflachenrelief dargestellte Feinstruktur der ge- 
druckten Flache ist, um so weniger tritt sie bei Betrachtung ohne Hilfsmittel 
(Lupe) in Erscheinung. Dies gilt zumindest fiir Feinstrukturen, die auf 
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Trennstege mit einem Abstand von ca. 20 |im bis 150 |am und keilformiger 
Trennstegform zuriickzufuhren sind. Trennstege mit einem Abstand von 
150 |J.m bis ca. 400 jxm sind mit dem unbewaffneten Auge bereits erkennbar, 
storen den flachigen Gesamteindruck der gedruckten Farbflache aber in kei- 
ner Weise. Verwendet man anstelle keilfomuger Trennstege ein trapezfor- 
miges Querschnittsprofil, werden die im Oberflachenrelief vorliegenden 
Einkerbungen breiter, d.h. flachiger. Mit derartigen Strukturen ist ein gestal- 
terischer Einfluss auf die zu druckende Flache moglich, indem z.B. das durch 
die Trennstege gebildete Raster auch als gestalterisches Element in Erschei- 
nung tritt. Werden die Trennstege nicht rasterartig, sondem in Form von 
Schrif tzeichen, Bildzeichen oder dergleichen in die Gravur eingearbeitet sind 
auch diese Schrift- oder Bildzeichen in der gedruckten Flache erkennbar. 

Vergrofiert man den Trennstegabstand deutlich iiber 500 fxm, treten zuneh- 
mend die eingangs erwahnten Druckf ehler in Form von Farbliicken, Ausset- 
zern, Flecken oder dergleichen auf. 

Bedenkt man, dass die Herstellung von Stichtief druckplatten bereits zu den 
aufwendigsten Verfahren zur Herstellung von Druckplatten zahlt, ist auch 
leicht nachzuvoUziehen, dass das zusatzliche Vorsehen von Trermstegen in 
der Gravur ganz erhebliche zusatzliche Probleme aufwirf t. Dies gilt xmiso 
mehr, da fur die erfindungsgemafie Funktion nicht nur Form, Amplitude 
und Anordnung der Trennstege, sondern auch eine Prazision im Mikrome- 
terbereich notwendig ist. Manuell oder mittels Atzung sind derartige 
Druckplatten nicht herstellbar. Die erfindungsgemafien Drucke und Druck- 
platten gewahrleisten daher ein hohes Mafi an Sicherheit gegen Falschung 
und Nachahmung. 
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Die Herstellung derartiger Druckplatten ist allerdings durch eine Gravier- 
vorrichtung der Anmelderin moglich, wie sie in der WO 97/48555 beschrie- 
ben ist. Mit dieser Vorrichtung ist die Moglichkeit gegeben, Stichtief druck- 
platten computergesteuert zu frasen. Dazu werden die Linien einer zweidi- 
mensionalen Strichzeichnung nuttels eines Computers erfasst und die Fla- 
chen jeder einzelnen Linie exakt definiert. Mit einem Gravurwerkzeug, z.B. 
einem rotierenden Stichel oder einem Laserstrahl wird zunachst die AtdSen- 
kontur dieser Flachen graviert, um die Flache sauber zu unu-anden. An- 
schliefiend wird der umrandete Bereich der Flache mittels demselben oder 
einem anderen Gravurwerkzeug ausgeraumt, so dass die gesamte Linie ent- 
sprechend der Strichvorlage exakt graviert ist. Je nach Art und Fiihrung des 
Gravtirwerkzeugs kann dabei am Grund der Gravur sowohl eine gewisse 
Rauigkeit (statt glatter Flache) erzeugt werden, als auch die erf indungsge- 
mafien Trennstege mit beliebiger Amplitude, unterschiedlichem Flanken- 
winkel oder prazis vorgegebener Querschnittsform. Wichtig ist dabei, wie 
eingangs bereits erwahnt, dass fiir die erfindungsgemaGe Funktion die 
Trennstege eine Mindestamplitude von ca. 50 % der Gravurtiefe aufweisen 
sollten. Wird dieser Wert deutlich unterschritten, haftet die Druckfarbe zwar 
am Grund der Gravur besser als bei glattem Gravurgrund, jedoch sind bei 
grojGflachigen Gravurelementen die eingangs erwahnten Druckfehler nicht 
zu vermeiden. 

Mit der Erfindung werden voUig neue Moglichkeiten bei der Gestaltung von 
Stichtief druckplatten geboten. Dabei ist es durch Verwendung von grofifla- 
chig druckenden Gravuren nun auch moglich, Gravurlinien nut einer Breite 
von 1 mm bis 10 mm und mehr herzustellen und dies bei Farbschichtdicken 
von 40 |Lim und mehr. Ebenso sind durchgehende geometrische Flachen von 
einigen Quadratzentimetern Grofie ohne Probleme im Stichtiefdruck um- 
setzbar. 
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Die Feinstruktur der Druckflache kann sowohl in Form eines Rasters als 
auch in Form von Schrif t- oder Bildzeichen vorliegen. Selbst wenn die grob- 
ste Feinstruktur (Trennstegabstand in der Grofienordnung von 500 jam) ge- 
wahlt wird, kann diese mit keinem bekannten Druckverf ahren nachgeahmt 
werden, wodurch die Falschungssicherheit der entsprechend bedruckten 
Datentrager erheblich gesteigert wird. Die Feinstruktur weist somit nicht nur 
die Verwendung des an sich schon hochwertigen Stichtief druckverfahrens 
nach, sondern auch die Verwendung der in der WO 97/48555 beschriebenen 
Gravurvorrichtung, die wegen hoher Kosten keinem Falscher zur Verfiigung 
steht. 

Weitere Vorteile ergeben sich aus der Beschreibung der folgenden Ausfiih- 
rungsbeispiele. Es zeigen; 

Fig. 1 bis 7 jeweils einen Ausschnitt einer Druckplatte mit einer 

Gravur im Querschnitt. 

Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt einer Druckplatte 1, deren Oberflache 2 init ei- 
ner Gravur 3 vorgegebener Tiefe t versehen ist, die der Aufnahme von 
Druckf arbe dient. Die im Querschnitt dargestellten Gravuren verlauf en lini- 
enformig, senkrecht zur Papierebene und sind so ausgebildet, dass zwischen 
den parallel verlaufenden Vertiefungen Trennstege 4 vorhanden sind, deren 
Oberkante 5 auf dem Niveau der Druckplattenoberflache 2 liegt. Die Trenn- 
stege 4 verhindern einerseits das Auswischen der Druckf arbe aus den durch 
die Gravur 3 gebildeten Vertiefungen und bewirken andererseits eine Struk- 
turierung der auf ein Substrat iibertragenen Farbschicht. Das Substrat wird 
im Bereich der Gravur flachendeckend mit Farbe bedruckt. 
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Der Versatz, mit dem die parallel verlaufenden Gravuren 3 erzeugt werden 
entspricht dem Abstand d der Trermstegoberkanten 5. Fiir den in den Fig. 1 
bis 3 dargestellten Fall, bei dem der Versatz des Gravierwerkzeugs wahrend 
der Gravierung der Vertief ungen 3 den Trennstegoberkantenabstand d ent- 
spricht, liegt der Abstand d vorzugsweise im Bereich von 20 |im bis 150 |am, 
wobei ein Abstand von etwa 50 fim fiir die Erzeugimg von ohne Hilfsmitteln 
nicht erkennbarer Feinstruktur besonders bevorzugt ist. 

Die durch die Trennstege erzeugte Modulation der Farbschichtdicke erzeugt 
in der aufgedruckten Farbschicht eine Feinstruktur, die bei normaler Be- 
trachtung mit blofiem Auge nicht auf gelost wird und daher als verborgenes, 
weder elektrof otografisch noch mit anderen Druckverf ahren reproduzierba- 
res Sicherheitsmerkmal dienen kann. 

Trotz der feinen Strukturierung der gedruckten Farbschicht wird fiir das 
menschliche Auge ein homogener Farbeindruck erzeugt. Die Intensitat des 
Farbeindrucks bzw. der wahrgenommene Farbton hangen von der mittleren 
Farbschichtdicke ab und kann bei gegebenem Flankenwinkel a durch die 
Gravurtief e t eingestellt werden. 

In Fig. 2 ist eine Druckplatte im Querschnitt dargestellt, mit der eine im Mit- 
tel diinnere Farbschicht gedruckt werden kann, die einen helleren Farbton 
erzeugt. Die gravierten Flachen der in Fig. 1 und 2 dargestellten Druckplat- 
ten sind gleich grofi und die Gravuren 3 besitzen den gleichen Flankenwin- 
kel a. Auf grund der in Fig. 2 geringeren Gravurtiefe t wird ein geringerer 
Abstand d fiir den Versatz der Gravurlinien gewahlt. Fiir das Drucken zu- 
sammenhangender Farbflachen ist wesentlich, dass unter Beriicksichtigung 
des Flankenwinkels a die Gravurtiefe t und der Abstand d der Trerm- 
stegoberkanten 5 so gewahlt werden, dass innerhalb eines gravierten Be- 
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reichs auf dem Niveau der Druckplattenoberflache 2 keine ebenen Plateaus 
entstehen. 

In Fig. 3 besitzt die gravierte Flache die gleiche Ausdehnung wie in den Bei- 
spielen der Fig. 1 und 2. Die Gravurtiefe t ist die gleiche wie in Fig, 1. Ob- 
wohl die Trennstege 4 einen anderen Flankenwinkel p besitzen, weiot eine 
mit einer Druckplatte gemafi Fig. 3 libertragene Farbschicht die gleiche 
mittlere Schichtdicke auf, wie eine mit einer Druckplatte gemafi Fig. 1 ge- 
druckte. Trotz unterschiedlichem Abstand d der Trennstege 5 und damit 
unterschiedlicher Feinstruktur, werden mit den Druckplatten der Fig. 1 und 
3 Flachen mit gleichem Farbton gedruckt. 

Die Druckplatten gemafi den Fig. 2 und 3 weisen dagegen den gleichen 
Trermstegabstand d auf und erzeugen dadurch eine Feinstruktur gleicher 
Periodizitat, fiihren axif grund der unterschiedlichen Flankenwinkel (a, p) 
aber zu Farbschichten unterschiedlicher mittlerer Dicke und unterschiedli- 
cher Tonung. 

Die Gravuren 3 werden vorzugsweise mit rotierenden Sticheln erzeugt, de- 
ren Spitzenwinkel, gemessen zur Mittellinie des Stichels, dem Flankenwinkel 
der Gravur entspricht. Die Flankenwinkel liegen vorzugsweise im Bereich 
von 15*^ bis 60°, besonders bevorzugt wird der Bereich von 30° bis 50°. Insbe- 
sondere mit den bevorzugten Spitzenwinkeln weisen mechanische Gravier- 
werkzeuge eine erhohte Standzeit auf. Druckplatten mit den bevorzugten 
Flankenwinkeln lassen sich durch Abf ormtechniken leichter vervielf altigen 
und haben aufierdem besonders giinstige drucktechnische Eigenschaf ten. 
Als Trennstegform (Querschnitt), werden keilformige Geometrien bevor- 
zugt. Es sind jedoch auch beliebige andere, insbesondere wellen- oder sinus- 
formige Geometrien denkbar. Die Form des Querschnitts der Trennstege 4 
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wird lediglich durch die Gestaltungsmoglichkeiten der Kontur eines Gra- 
vurwerkzeugs beschrankt. 

Soil die Farbschichtdicke im Ubergangsbereich von einer Feinstrukturlinie 
zur benachbarten lediglich auf einen von Null verschiedenen Wert reduziert 
werden, eignen sich hierzu Strukturen, wie sie in den Fig. 4 und 5 dargestellt 
sind. 

Eine Prageplatte gemaC Fig. 4 wird erzeugt, indem die nach aufien zeigen- 
den Enden der Trennstege nach Gravur der die Feinstruktur bildenden Ver- 
tiefungen entfemt werden. Alternativ kann auch der gesamte mit einer Gra- 
vur zu versehende Bereich zunachst in der Tiefe a abgeraumt v^erden und 
anschliefiend die die Feinstruktur bildenden Vertiefungen graviert werden. 
Die nach aufien weisenden Enden der Trennstege werden dadurch um den 
Wert a unter das Niveau der Druckplattenoberflache 2 abgesenkt. Die ver- 
bleibende Hohe der Trennstege wird im Folgenden als Amplitude b be- 
zeichnet und ergibt sich aus der Dif f erenz von Gravurtief e t und Trennste- 
gabsenkung a, Ein mit einer solchen Druckplatte bedrucktes Substrat wird 
im Bereich der Gravur flachendeckend mit einer Farbschicht der Dicke a ver- 
sehen, die zusatzlich mit einer Feixistruktur der maximalen Amplitude b 
moduliert ist. Die in diesem Beispiel als Plateau ausgebildeten oberen Enden 
der Trennstege erzeugen im Druckbild feine helle Linien. Bei entsprechender 
Fxihrung der die Trennstege 4 erzeugenden Gravurlinien konnen die von 
den trapezf ormigen Trennstegen 4 im Druckbild erzeugten hellen Linien 
Muster, Schrif t- oder Bildzeichen wiedergeben. 

Gemafi der in Fig. 5 dargestellten Ausfiihrungsf orm kann eine Trennstegab- 
senkung a auch dadurch erreicht werden, dass bei gegebenem Flankenwin- 
kel a und gegebener Gravurtief e t der Versatz zwischen den einzelnen Gra- 
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vurlinien so klein gewahlt wird, dass die Trennstegoberkante 5 unterhalb 
des Niveaus der Druckplattenoberflache 2 liegt. 

Eine Trenxistegabsenkung ist vorteilhaf t, weil dadurch die Kunststoffoberfla- 
che des Wischzylinders nicht in direkten Kontakt mit den scharfkantigen 
Trennstegen 4 kommt und dadurch Verschleifi und Abnutzung an der 
Wischzylinderoberflache als auch an den feinen gravierten Strukturen der 
Druckplatte reduziert werden. Die Trennstegabsenkiing a betragt vorzugs- 
weise 2^m bis 5 |am unter dem Niveau der Druckplattenoberflache 2. Um 
eine saubere Wiedergabe der Gravur als Feinstruktur der tibertragenen 
Farbschicht zu gewahrleisten, soUte die Amplitude b mehr als 50 % der Gra- 
vurtiefe t betragen. 

Fig. 6 zeigt eine Variante der erf indungsgemafien, mit Trennstegen erganz- 
ten Gravur, Bei dieser Ausfiihrungsform sind die Trennstege 4 in grofierem 
Abstand d angeordnet. Im Gegensatz zu den Ausfiihrungsbeispielen der Fig. 
1 bis 5 entspricht der Trennstegabstand d hier nicht dem Versatz des Gra- 
vierwerkzeugs wahrend der Gravierung der Vertiefungen. Vorzugsweise ist 
der Abstand d kleiner al 500 |am. Zwischen den Trennstegen 4 sind horizon- 
tale Bodenflachen 6 der Gravur vorgesehen, die zur Verbesserung der Farb- 
haftung eine gezielt eingestellte Oberflachenrauigkeit aufweisen. Die Einstel- 
lung der Oberflachenrauigkeit erfolgt durch die Auswahl der Geometrie des 
Spitzenv/inkels und Spitzenradius des Gravierwerkszeugs sowie durch Vor- 
gabe geeigneter Werte f iir den Versatz zwischen zwei Gravurlinien quer zur 
Gravurrichtung. 

Gemafi einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird die Gravur 
3 derart in eine Druckplattenoberflache 2 eingebracht, dass die Gravurtiefe 
innerhalb der gravierten Flache nicht konstant ist, sondern in einer Richtimg 
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kontinuierlich zu- bzw. abnimmt (Fig. 7a, 7b). Die Variation der Gravurtiefe 
erf olgt vorzugsweise so, dass die tief sten Punkte jeder Gravurlinie auf einer 
zur Druckplattenoberflache schiefen Ebene liegen. Es ist auch moglirh, die 
Gravurtiefe so zu verandern, dass die in einer Querschnittsebene der 
5 Druckplatte liegenden tief sten Punkte atif einer gekruxnmten Kurve liegen, 
deren Verlauf beispielsweise durch eine Parabel ober Hyperbel beschrieben 
werden kann. Durch die Gravurtief envariation kann der wahrgenommene 
Farbton innerhalb einer zusammenhangend gedruckten Farbflache variiert 
werden, insbesondere wenn die Tief envariation zwischen 5 |j.m und 60 jim 
10 erfolgt. 

In der Ausfiihrungsform gemafi Fig. 7a ist der Trennstegabstand d und die 
Hohe der Trennstege in der gesanaten Gravur konstant, wahrend in der Va- 
riante gemaJS Fig. 7b Abstand und Flohe der Trennstege mit der Gravurtiefe 
15 zunehmen (di > d2). 

Es ist moglich, auf einer Druckplatte Gravuren unterschiedlicher Art und 
Gestaltung sowie mit verschiedenen Trennstegf ormen zu kombinieren. Es ist 
ebenso denkbar, Flachen mit unterschiedlichen Gravurtypen oder Trennsteg- 

20 f ormen aneinander grenzen zu lassen als auch innerhalb einer abgeschlosse- 
nen gravierten Flache entsprechende Variationen vorzunehmen. Femer kann 
einer ersten Gravur eine zweite iiberlagert v/erden. Wird die erste Gravur 
von parallelen, vorzugsweise geraden Gravurlinien gebildet und die zweite 
Gravur ebenfalls von parallelen, vorzugsweise geraden Gravurlinien, ent- 

25 steht ein sogenanntes Kreuzlinienraster. Bilden die Lrnien der ersten und 

zweiten Gravur zueinander einen Winkel zwischen 20'' und 90°, insbesonde- 
re von 40° bis 70°, verfiigt die sich daraus ergebende Gravur liber eine be- 
sonders gute Farbhaftung, was sich giinstig auf die drucktechnischen Eigen- 
schaften einer entsprechend gravierten Druckplatte auswirkt. Die damit ge- 
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druckten Farbschichten weisen aufierdem einen besonders gleichmafiigen 
Farbton auf . 

Die erste und die iiberlagerte zweite Gravur konnen mit Gravierwerkzeugen 
unterschiedlicher Geometrie sowie init unterschiedlicher Gravurtiefe 
und/ Oder unterschiedlichem Gravurlinienversatz erzeugt werden. Im Falle 
des bevorzugten Kreuzlinienraster fiihrt dies zu periodisch unterbrochenen 
Trennstegen. 
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PBtentanspruche 

1. Stichtiefdruckplatte zum vollflachigen Drucken zusammenhangender 
Druckbildbereiche, bei der das Druckbild in Form einer Gravur in die 
Druckplattenoberflache eingearbeitet ist, dadurch gekermzeichnet, 
dass in den gravierten, farbaufnehmenden Bereichen Trennstege vor- 
gesehen sind, welche die gravierten Bereiche in Teilbereiche aufteilen, 
wobei die Trennstege derart gestaltet sind, dass sie keine Flachen in 
Hohe der Druckplattenoberflache aufweisen. 

2. Druckplatte nach Anspruch 1, dadurch gekeiinzeichnet, dass die 
Trennstege in dem Gravurbereich so angeordnet sind, dass sie eine 
gleichmaJSige Feinstruktur in Form eines Rasters oder regelmafiigen 
Musters bilden. 

3. Druckplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Raster ein Linien- oder Kreuzlinienraster ist. 

4. Druckplatte nach einem der Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Oberkanten der Trennstege in einem gegenseitigen Ab- 
stand (d) angeordnet sind, der groCer oder gleich der Eingriffsbreite 
eines zur Gravierung des Gravurbereichs verwendeten Gravurwerk- 
zeugs ist. 

5. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der gegenseitige Abstand (d) der Oberkanten der 
Trennstege kleiner als 500 ^im ist. 



wo 00/20217 



PCT/EP99/07217 



-17- 

6. Druckplatte nach Anapruch 5, dadurch gekermzeichnet, dass der ge- 
genseitige Abstand (d) der Oberkanten der Treimstege 20 ^im bis 150 ^ 
betragt. 

7. Druckplatte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der ge- 
genseitige Abstand (d) der Oberkanten der Trennstege 50 jam betragt. 

8. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Oberkanten der Trennstege eine Absenkung (a) von 
mindestens 2 |im bis 5 ixm gegeniiber der Druckplattenoberflache 
aufweisen. 

9. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Trennstege eine Trennsteghohe (b) im Bereich von 3 
jam bis 150 p-m besitzen. 

10. Druckplatte nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Trennsteghohe im Bereich von 8 pm und 60 |im liegt. 

11. Druckplatte nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Verhaltnis (b:t) zwischen Trennsteghohe (b) und Gravurtiefe (t) im 
Bereich von 0,5 bis 1 liegt. 

12. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Gravurtiefe (t) zwischen 5 pm und 150 p-m betragt. 



13. Druckplatte nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gravurtiefe (t) zwischen 10 |am und 60 \xm betragt. 
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14. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Trennstege Flanken mit Flankenwinkeln (a) im Be- 
reich von 15*" bis 60° bezogen auf die Lotrechte zur Druckplattenober- 
flache aufweisen. 

5 

15. Druckplatte nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Trennstege Flanken mit Flankenwinkeln (a) im Bereich von SO"" bis 50° 
aufweisen. 

10 16. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekeim- 

zeichnet, dass die Trennstege durch parallele Anordnung eine linien- 
f oriruge Feinstruktur bilden. 

17. Druckplatte nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
15 Druckplatte zur Verwendung mit einem Druckzylinder so angepafit 

ist, dass die linienformige Feinstruktur im Wesentlichen parallel zur 
Drehachse des Druckzylinders liegt. 

18. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, dass sowohl die Lange als auch die Breite des Gravurbe- 

reichs mehr als 1 mm betragt. 

19. Druckplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens ein erster Gravurbereich und ein zweiter 

25 Gravurbereich vorgesehen sind, die sich durch unterschiedliche Aus- 

gestaltung der Trennstege und/ oder Trennsteganordnung imter- 
scheiden. 
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20. Druckplatte nach Artspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Trennstege in dem ersten Gravurbereich eine andere Orientierung 
aufweisen als die Trennstege in dem zweiten Gravurbereich. 

5 21. Druckplatte nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Trennstege in dem ersten Gravurbereich rechtwinklig zu den Trenn- 
stegen in dem zweiten Gravurbereich ausgerichtet sind. 

22. Druckplatte nach einem der Anspriiche 19 bis 21, dadurch gekenn- 
10 zeichnet, dass der erste Gravurbereich eine andere Gravurtief e (t) 

auf weist als der zweite Gravurbereich. 

23. Druckplatte nach einem der Anspriiche 19 bis 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Oberkanten der Trennstege in dem ersten Gravur- 

15 bereich einen grofieren gegenseitigen Abstand (d) aufweisen als die 

Oberkanten der Trennstege in dem zweiten Gravurbereich. 

24. Druckplatte nach einem der Anspriiche 19 bis 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Oberkanten der Trennstege in dem zweiten Gra- 

20 vurbereich einen grolieren Abstand (a) zur Druckplattenoberflache 

aufweisen als die Oberkanten der Trermstege in dem ersten Gravurbe- 
reich. 

25. Druckplatte nach einem der Anspriiche 19 bis 24, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, dass der erste und zweite Gravurbereich aneinander gren- 

zen. 

26. Datentrager mit im Stichtiefdruckverfahren erzeugtem Druckbild urn- 
f assend einen mindestens eine Farbschicht aufweisenden Druckbild- 
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bereich mit einer FlaChe von mehr als einem Quadratmillimeter, wo- 
bei die mindestens eine Farbschicht den Druckbildbereich vollflachig 
bedeckt, dadurch gekennzeichnet, dass die lateralen Abessungen wie 
Lange und Breite der Flache grofier als 0,5 mm sind und die 
Farbschicht entlang einer Richtung mindestens eine Einkerbung axif- 
weist an der die Farbschichtdicke ein Minimum durchlaxift, 

Datentrager nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die 
lateralen Abmessungen wie Lange und Breite der Flache grofier als 
Oder gleich 1mm sind. 

Datentrager nach Anspruch 26 oder 27, gekennzeichnet durch ein 
Oberflachenrelief der mindestens einen Farbschicht, wobei das Ober- 
flacher\relief eine Feinstruktur mit sich regelmafiig wiederholenden 
Strukturelementen aufweist. 

Datentrager nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass sich 
die Strukturelemente in einem Abstand wiederholen, der als kleiner 
als 0,5 mm ist. 

Datentrager nach Anspruch 28 oder 29, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Feinstruktur ein Raster oder regelmafiiges Muster bildet. 

Datentrager nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Raster ein Linien- oder Kreuzlinienraster ist. 

Datentrager nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekermzeichnet, 
dass die Feinstruktur ein Raster bildet, bei dem die Linienbreite weni- 
ger als 150 jam betragt. 
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Datentrager nach einem der Anspriiche 28 bis 32, gekennzeichnet 
durch mindestens einen ersten Druckbildbereich mit einer ersten 
Feinstruktur und einen zweiten Druckbildbereich mit einer zweiten, 
gegentiber der ersten Feinstruktur unterschiedlichen Feinstruktur. 

Datentrager nach Arispruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass die 
ersten und zweiten Druckbildbereiche ein oder mehrere Schriftzei- 
chen Oder ein Bild darstellen. 

Datentrager nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Feinstruktur des ersten Druckbildbereiches eine andere Ori- 
entierung aufweist als die Feinstruktur des zweiten Druckbildbe- 
reichs. 

Datentrager nach einem der Anspriiche 32 bis 35, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich die Feinstrukturen des ersten und des zweiten 
Druckbildbereichs durch unterschiedliche Lirdenbreiten unterschei- 
den. 

Datentrager nach einem der Anspriiche 32 bis 36, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich der erste und der zweite Druckbildbereich durch 
unterschiedliche Farbschichtdicken unterscheiden, 

Verfahren zum Herstellen einer Stichtief druckplatte zum voUflachi- 
gen Bedrucken einer grofien Flache im Stichtief druckverfahren, um- 
f assend die Schritte, 

Zurverfiigungstellen einer Druckplatte mit einer Druckplat- 

tenoberflache und 
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Gravieren eines der zu bedruckenden grofien Flache entsprechen- 
den Gravurbereichs in die Dnickplattenoberflache mittels einem 
Gravurwerkzeug derart, dass Trennstege stehenbleiben, die im 
Gravurbereich axif ragen und den Gravurbereich in Teilbereiche 
5 axifteilen und die Trennstege durch die Graviening so gestaltet 

werden, dass sie keine Flachen in Hohe der Druckplattenoberfla- 
che aufweisen. 



39. Verfahren nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass die 

10 Tennstege eine gleichmafiige Feinstruktur in Form eines Rasters oder 

regelmafiigen Musters bilden. 

40. Verfahren nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, dass das Ra- 
ster ein Linien-, Punkt- oder Kreuzlinienraster ist. 

15 

41. Verfahren nach einem der Anspriiche 38 bis 40, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Trennstege mit Flankenwinkeln (a) im Bereich von 
15"* bis 60"* bezogen auf die Lotrechte zur Druckplattenoberflache er- 
zeugt werden. 

20 

42. Verfahren nach Anspruch 41, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Trennstege mit Flankenwinkeln (a) im Bereich von 30° bis 50° erzeugt 
werden. 



25 43. 



Verfahren nach Anspruch 41 oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass 
zum Gravieren ein Gravurwerkzeug mit entsprechendem Flanken- 
winkel (a) verwendet wird. 
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Verfahren nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet, dass zum 
Gravieren ein spitz zulaufender rotierender Stichel verwendet wird. 

Verf ahren nach einem der Anspniche 38 bis 44, dadurch gekeim- 
zeichnet, dass eine erste Gravur in die Dnickplattenoberflache gra- 
viert wird und dass eine zweite Gravur benachbart zur ersten Gravur 
so in die Druckplattenoberflache graviert wird, dass zwischen der er- 
sten und der zweiten Gravur ein in Hohe der Druckplattenoberflache 
Oder geringfiigig darunter spitz zulaufender Trennsteg stehenbleibt. 

Verf ahren nach einem der Anspriiche 38 bis 45, dadurch gekeim- 
zeichnet, dass im Gravurbereich vor oder nach dem Erzeugen von 
Trennstegen 2 i^m bis 5 jim des Druckplattenoberflachenmaterials ent- 
f ernt werden, 

Verf ahren nach einem der Anspriiche 38 bis 46, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der gegenseitige maximale Abstand (d) der Trennstege 
kleiner als 500 \xm ist. 

Verfahren nach Anspruch 47, dadurch gekeimzeichnet, dass der ge- 
genseitige maximale Abstand (d) der Trennstege 20 |im bis 150 |xm be- 
tragt, 

Verfahren nach einem der Anspruche 38 bis 48, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass innerhalb einer Gravur Trennstege mit unterschiedli- 
cher Hohe vorgesehen sind. 
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50. Verf ahren nach einein der Anspriiche 38 bis 48, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der in die Druckplattenoberflache eingravierte Gravur- 
bereich eine Gravurtiefe im Bereich von 5 |am bis 150 jim aufweist. 

51. Verf ahren nach Anspruch 50, dadxirch gekennzeichnet, dass die Gra- 
vurtiefe im Bereich von 10 (am bis 60 ^im liegt. 

52. Verfahren nach einem der Anspriiche 39 bis 51, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Trennstege durch parallele Anordnung eine linien- 
formige Feinstruktur bilden. 

53. Verfahren nach einem der Anspriiche 39 bis 52, dadurch geketm- 
zeichnet, dass in mindestens einem ersten Gravurbereich eine erste 
Feinstruktur eingraviert wird und in mindestens einen zweiten Gra- 
vurbereich eine zweite, zur ersten Feinstruktur unterschiedliche Fein- 
struktur eingraviert wird, 

54. Verfahren nach Anspruch 53, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Trennstege in dem ersten Gravurbereich mit einer anderen Orientie- 
rung erzeugt werden als die Trennstege in dem zweiten Gravurbe- 
reich. 

55. Verfahren nach Anspruch 54, dadurch gekeimzeichnet, dass die 
Trennstege in dem ersten Gravxxrbereich rechtwinklig zu den Trenn- 
stegen in dem zweiten Gravurbereich ausgerichtet werden. 

56. Verfahren nach einem der Anspriiche 53 bis 55, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der erste Gravurbereich mit einer anderen Gravurtiefe 
(t) graviert wird als der zweite Gravurbereich. 
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57. Verfahren nach einem der Anspriiche 53 bis 56, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Trennstege in dem ersten Gravurbereich in einem 
grofieren maximalen Abstand (d) zueinander angeordnet werden als 
die Trennstege in dem zweiten Gravurbereich. 

58. Verfahren nach einem der Anspriiche 53 bis 57, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Oberkanten der Trennstege in dem ersten Gravur- 
bereich mit einem grofieren Abstand (a) zur Dnickplattenoberflache 
erzeugt werden als die Oberkanten der Trennstege in dem ersten 
Gravurbereich. 
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